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In Italia il sistema più diffuso per il confezionamento del calcestruzzo è
il carico diretto dell’autobetoniera a ciclo unico fino a 12 m3.

L’installazione del mescolatore forzato sulle centrali di dosaggio per 
carico diretto delle autobetoniere può ridurre la capacità produttiva e 
comporta modifiche al sistema.
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Sistema installato a terra senza modifica del punto di carico autobetoniera.

Capacità di carico per autobetoniere fino a 12 m3 in un unico ciclo.

Vasca di miscelazione con sistema di pesatura incorporato.
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- dosaggio acqua,

- dosaggio additivo,

- dosaggio cemento,

- miscelazione della pasta di 
cemento,

- invio controllato in autobetoniera 
della pasta di cemento in 
contemporanea al carico degli 
aggregati,

- lavaggio automatico del sistema 
alla fine di ogni ciclo.
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R.Cadore, P.Capecchi, G.Bianchin, C.Campinoti, “La premescolazione della pasta di 
cemento”, In Concreto, n. 66, 2005, 90-97.

A B C

TurboMix Tradizionale TurboMix

cemento (kg/m3) 360 360 330

acqua (kg/m3) 185 203 185

superfluidificante (%) 0.8 0.8 0.8

aggregati  (kg/m3) 1746 1746 1746

densità (kg/m3) 2305 2334 2345

aria (%) 2 1 1.3

a/c 0.51 0.56 0.54

slump (cm) 17 17 18

Rc,7gg (MPa) 39.0 31.8 36.6
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R.Cadore, P.Capecchi, G.Bianchin, C.Campinoti, “La premescolazione della pasta di 
cemento”, In Concreto, n. 66, 2005, 90-97.

- funzionamento regolare per più di un anno,

- bassa potenza impiegata,

- bassi costi di manutenzione,

- riduzione dell'acqua d'impasto necessaria per il 
confezionamento del calcestruzzo, soprattutto in presenza 
di additivo superfluidificante,

- maggiore omogeneità e migliore aspetto del calcestruzzo 
fresco,

- miglioramento della pompabilità del calcestruzzo,

- miglioramento della resistenza a compressione.
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Scopo

Valutazione dei benefici prodotti dalla premiscelazione della 
pasta cementizia, in relazione alle proprietà del calcestruzzo 
fresco, alle proprietà meccaniche e alla resistenza alla 
penetrazione delle specie aggressive, attraverso prove su scala 
reale e prove di laboratorio.
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Prove presso l’impianto di preconfezionamento, per confrontare i 
calcestruzzi miscelati direttamente in autobetoniera con calcestruzzi 
con premiscelazione della pasta, in relazione a:

- composizione,

- lavorabilità,

- aria inglobata,

- resistenza a compressione,

- resistenza a carbonatazione e cloruri.
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CEM II/A-L 42.5R, a/c = 0.69, S4, 6 m3
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Obiettivo: valutazione dell’efficacia del miscelatore TurboMix in 
funzione di:

- rapporto acqua/cemento,

- tipo di aggregato e contenuto di umidità,

- contaminazione dell’aggregato con argilla,

- tipo e contenuto di cemento, 

- aggiunte minerali.
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